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Plantas de Ciclo Combinado - México _
. Incremento de temperaturas maximas

Uso de Aerocondensadores
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Planteamiento del problema

Los equipos de intercambio de calor en las plantas de ciclo combinado son
parte medular en el proceso de generacion de energia, en la mayoria de los
casos utilizan agua, sin embargo, en los ultimos afos se ha buscado sustituir al
agua como fluido de trabajo debido a la escasez de este recurso.

Los aerocondensadores utilizan aire como fluido principal de trabajo,
sustituyendo a los que utilizan agua como fluido principal.
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Region Estado # Central CC Capacidad MW

Baja California Baja California 5 1,560
Centro Hidalgo 2 948

Estado de México 2 1,433
Noreste Coahuila 1 247

COAH

Nuevo Leon 6 3,178 s

San Luis Potosi 1 1,135

Tamaulipas 8 5,070
Noroeste Sinaloa 1 887

Sonora 6 2’823 626 MW?&%B-‘I GWh
Norte Chihuahua 8 2,794 e

Durango 3 1 ’1 66 . ‘:139 MWHI%%M GWh
Occidente Colima 2 1,474 W 2 1,000MW _ e ’

Guanajuato 1 515 s 100 MW 549 MW / 3,130 GWh "

Jalisco 1 874 < 100 MW 4 s qm

Querétaro 2 607
Oriente Morelos 1 670

Puebla 1 401 60 MWTLxA3x?3 GWh

\eracruz 5 2’542 382 er}.gi}aa GWh
il ozt i O .

Yucatan 3 1,200 I - )
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Temperatura maxima promedio mensual (°C)
julio 2015
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Temperatura maxima promedio mensual (°C)
julio 2018
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Temperatura maxima promedio mensual (°C)
julio 2022
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Aerocondensadores en Mexico
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. En muchas plantas en Mexmo eX|sten actualmente mejoras en el enfriamiento

del proceso de condensado, utilizando aerocondensadores estandar

mediante tecnologias que en este pais ya son conocidas y aplicadas. Que

pierden eficiencia con temperaturas ambientales mayores a los 30°C.
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Nebulizacion en Aerocondensadores

Los sistemas de nebulizacion en aerocondensadores se pueden usar para pre enfriar el aire

- ambiental para ser usado como aire de enfriamiento en los aerocondensadores estandar. El

pre enfriamiento puede aumentar el rendimiento del proceso lo que produce un aumento de
potencia significativo y mejora la eficiencia de la planta de energia. Los sistemas de
nebulizacion de agua producen un mayor enfriamiento sin el gasto excesivo de agua.
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Aplicacion de la nebullzacmn en un Aerocondensador

* Las |nvest|gaC|ones EPRI (2001, 2004) en una celda de prueba mostraron que en un

~aerocondensador aplicando la nebulizacion mediante agua, se mejoro la eficiencia para
los aerocondensadores, sobre todo cuando las temperaturas ambientales son mayores. A
mayor incremento de qujo se tiene mejor comportamiento en el aerocondensador con la
condicion de que opere en las horas pico de temperaturas para evitar el ensuciamiento, de
2 a 4 horas en dias de verano.
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Aplicacion de la nebulizacion en unicaso real

* La empresa International Power GDF Suez (2012-2015) aplico la tecnologia
de nebulizacion en una planta de ciclo combinado ubicada en Dallas, Texas.
Dicha planta es de 1,500 MW con 6 unidades Turbo Gas con 6 celdas
Aerocondensadores.
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%z Apllcacmn de Ia nebullzacmn en un caso real

b_ v
2R Se realizaron pruebas en 3 dias diferentes con temperaturas ambientales de 40° C

36°C y 37°C en los dias 21 de julio, 10 de agosto y 5 de septiembre de 2012
respectivamente. Durante la operacion del sistema de nebulizacion de hora y media
a dos horas se Iogr(') un incremento en la generacion de hasta 7.5 MW.
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Aplicacion de la nebulizacion en unicaso real

* Las pruebas anteriores mostraron resultados comparando el uso y no del
sistema de nebulizacion en el los aerocondensadores:

Sin Neb Con Neb |

Temperatura 20°C  218°C |
del aire

Humedad 50% 95%

Contenido 13.3
de Agua gr/kg 156 grkg ’




Ventajas del sistema de nebulizacion en Aerocondensadores
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Bajo consumo de agua comparado con Ia aplicacion de un
aerocondensador de mayor capacidad
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